.3. Расчет норм времени на обработку сборных поездов на промежуточных станциях 

Продолжительность маневровой работы со сборными поездами на промежуточных станциях зависит от следующих факторов: 

– числа операций, выполняемых при этом (только отцепка или прицепка или одновременно отцепка и прицепка); 

– местонахождения вагонов на станции, с которыми выполняются маневровые операции;

– схемы станции; 

– локомотива, который выполняет эту работу (маневровый или поездной).

Вначале составляется план маневровой работы со сборным поездом для промежуточных станций участка, а затем рассчитывается технологическое время стоянки поезда на станции.

Расчет времени на производство маневровой работы производится по полурейсам, с учетом выполнения всех дополнительных операций (осмотр прицепляемой группы вагонов, уборка тормозных башмаков, укладка их и т.д.). Нормы времени на дополнительные операции приведены в [2].

Общее время простоя сборного поезда определяется на основании построения технологического графика согласно [3].

Нормы времени простоя сборного поезда рассчитываются для каждой промежуточной станции участка для четного и нечетного направлений и представляются в табл. 3.2.

Таблица 3.2

Нормы времени простоя сборного поезда
	Направление
	Станция
	Число отцепленных вагонов
	Число прицепленных вагонов
	Продолжительность маневров
	Время на дополнительные

операции
	Общее время стоянки

	нечетное
	А
	10
	-
	11,5
	12,14
	23,64

	 
	Б
	7
	5
	24,4
	23,76
	48,16

	 
	…
	…
	…
	…
	…
	…

	четное
	А
	5
	15
	29,6
	25,38
	54,98

	 
	Б
	7
	9
	21,8
	24,86
	46,66

	 
	…
	…
	…
	…
	…
	…


Число отцепляемых и прицепляемых вагонов принимается в соответствии с диаграммой местных вагонопотоков.
